Betongpontoner
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Vi tillverkar vara pontoner i
egna lokaler tre mil norr om
Stockholm. Varje ponton gors
pa bestallning och anpassas
efter kundens behov. Vi har
standardstorlekar men tar fram
alternativa storlekar pa be-
garan.

Med 30 ars produktutveckling
kan vi saja att vara pontoner
haller hdgsta kvalité.

Pontonerna férankrar vi som
standard med 2-tons ankare
och 19 mm katting, men aven
har finns det manga olika
valmojligheter. Pontonerna
klas med miljévanlig impregn-
erat NTR-A virke.

Valmaojlihgheter

- Olika langder och bredder
- Stabila

- Klarar utsatta lagen

- For storre batar

- Lang livslangd

- Ihopkopplingsbara

- Marinor

- Batklubbar

- Villapontoner

- Kan tréklas med kjolar

- Badanlaggningar

- Hopptorn

- Klarar tunga landgangar
- Infrastruktur

- El och vatten

- Bryggstolpar

- Kraftiga fedderlister

- Télig yta

- Mycket tillbehor

- Narproducerade

Langd (m): 10 15 20
Bredd (m):

240 3,0

VI STODIER

() siomioomes 2019

Mediem i

Boat

Batbranschens Riksforbund

HANNAB

_SJOENTREPRENADER

Hamnab Sjoentreprenader AB

Box 3463, 103 69 STOCKHOLM
Skyttevagen 13C, 186 91 Vallentuna
info@hamnab.se

www.hamnab.se

08-723 10 80



Fordjupad information

Allt borjade pa ritbordet for
over 30 ar sedan. Hur bygger
man en betongpjas pa 10-20
ton for att flyta stabilt under
50-70 ar?

Konstruktionen ar en ingen-
jérskonst dar armering, cell-
plast, tjocklek, betongkvalité,
infrastruktur, kattingbrunnar
och design séatts ihop till basta
prestanda.

En stalform dar bade sidor och
andar kan flyttas for att skapa
olika storlekar pa pontoner ar
grunden for skapandet. Ett
stort armeringsverk byggs

upp runt cellplast dar kund-
unika specefikationer vavs in

i konstruktionen. Det kan vara
fasten for pontonkoppel for att
bygga vinklar och T-konstruk-
tioner, genomgaende ror for att
kunna dra vatten och el inne

i pontonen. Uttag for belysn-
insgstolpar pa 6nskade stall-
len, fasten fér badstegar och
raddningsmateriel och mycket
mer.

Formen fylls med hogkvalitativ
betong, som vibbreras for att
skapa en homogen och stark
produkt. Till sist slatas ytan ut
for att fa en bra komfort.

For att kunna flyta ar ponton-
erna 6ppna i botten och vattnet
moter cellplasten.

Traditionellt har det varit ma-
rinor och batklubbar som har
valt betongpontoner. Pa sena-
re ar har aven privatpersoner
lart sig uppskatta villapon-
tonen, en helt trakladd ponton
som inbjuder barfotafétter till
bad och brygg-hang, samtidigt
som baten ligger tryggt fortojd
aven i mera utsatta lagen.
Over kattingbrunnarna gérs
infallda traluckor for att komma
at for inspektion.

Villapontonen blir framsidan
som smalter in i sjdtomtsmiljon
pa ett naturligt satt.

Bredden pa pontonen spelar
en stor roll for stabilitetet och
aven for att stoppa ytvagor.
Det gor att tillaggning bakom
en betongponton blir lugn och
trygg. Vi menar att storleken
15X3 m ar bland det stabilaste
man kan fa.

Pontoner ar relativt underhalls-
fria men det finns nagra saker
att tanka pa. Fenderlisterna
gar att byta och gor att en
gamma ponton kan se ny ut
igen. Kattingen halls av tersar
som ligger i kattingbrunnarna,
kattingen kan behdva spannas
upp med tiden och tersen by-
tas. Flera pontoner som sitter
ihop ar kopplade med vajrar,
dessa behdver inspekteras och
bytas regelbundet. Pontoner
som tappat flytkraft kan stottas
med ny cellplastskivor for att fa
till baka flytférmagan
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